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Repkre Cotes {mm}
A, 2340
B 4413
L 1202
D 1504
E 1466

F 17 5;_”-
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36 35 34 33 a2 ] 30 2920 27 26 23 2q 23 X2 M 20
1 Traverse supérieyre fixation radiateur 18 - Chapelle arriére
2 Toie de Termelure du longeron supgrieur 20 - Plancher avant
avant 21 - Entretoise de planchar
3 Entrelaise de longeran supéneur 22 - Té&lede fermeture de bavolet
4 Platine suppart phare 23 - Bavolet
5 Support du groupe hydraulique ABS 24 - Piedavant
f Longeron supérieur avant 2% - Doublure de pied avant
7 Coupelle appui deressort 26 - Panneau de coié
2 Corps de chapelle avant 27 - Renfort passage deroug
g Gousset de liaison de langeron supériaur 2B - Triangle deliaisan passage de
avant rouechapelle
10 - Support de pampe diraction assistéa 29 - Ensemble fixation arriére de triangle
11 Langeron inféneur avant 30 - Bacabatterie
12 - Anneau d’arrimage 31 - Unitavamt
13 Ermsemble liaison sous planche de bord 32 - Goussetdeliaison
14 TGle de fermeture de poutre centrale 33 - Traverse inférigure pour fixation du
15 - Profii traverse arriére iadiateur
16 - Berceau moteur 3 - Caissonde renfort
17 - Sonlie passe-Qaine accelérateur 35 - fraverse inferieura amovible
18 Renfort pieds de chapellesarrigras 36 - Traverse supérieure avant
A7 - Equerredelaison tablier
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PFIECES FOLYESTER ET RENFORTS METALLIQUES CONSTITUANT LA COQUE

W B o= oo S R =
1

.= F - -

26 25 24

2302t 20 19

[ 9 '.ﬂ N 12 13

17 1B 1 12

Baiede pare-brise

Renfort de traverse brancard supérieur
Tuberenfortde baie

Pavillon

Tube arceaude pavillon

Clpison arriére

Poutre arriére

Traverse arriére asserm bl ég
Becguet arriare

Passage de raue arridre gssemblé
Passage de roue inlérieur
Gouttigre d'aile arrigre

Aile arriére

Panneaude custode

15
16
17
18
19
20
21
22

Panneau arriére assemiilé

Passage de roue exterigur

Entrée de porte

Tuberenfortd'aile arriére

Tube renfort latéral

Support de freina main
Demi-plancher latéral

Ensemble Lablier avec clpison de
désambuage

Virgle deroue avant

Soubassement avant avec viroles d'aite
aupport d'articulation de capotavant
Demi-soubastarnent avant avecvirale
d'aile
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ELEMENTS AMOVIBELES ET DUYRANTS

15 14 12 12 1 10 9 8
1 Czpot avant g Aile avant
2 Cloison gaine d'air 11 Ecran du réservair essencs
3 Capnt mateéur 11 Demi-carénage infarieur
4 Absorbeur arriére 12 Facade avant
5 Beucliat arridre 13 Traversa avant
6 Enjoliveur de goulliére 14 - Boudieravant
7 Parmneau de porte 15 - Visiére da phare
a Forte
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NATURE DE% PIECES PLASTIQUES CONSTITUANT LA COQLIE

=

POLYESTER IMJECTE A
RETRAIT COMPENSE (Low profil|
pigces: 1,3 et

POLYESTER SMC
pigces Jot 8

POLYESTER RTM (injecté basse prassion)
pidces nan numarotées

D | THERMOPLASTIGLE "LOMGD"
piéce : b

NOTA : non réparables.

E | POLYURETANE LISSE
piéces: det?

NOTA : non réparables
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Couper #u burin

Meuler le cardon ou les points de
soudure

Meuleuse droite dquipée d'un disque
bakélite @ 75, éparsseur 1,83 3.2 mm

Soudure par point de chainette sous
gaz de protectian MAG

NOTA . pour une bonne gqualité de
souvdure, il est cansaille d'utlliser yn
daz composé d' Argon + 15 % da CO32
qQui st considéré comme un gaz actil
(MAG)

Fraisar les points de soudura
Meuleuse dronte 20 000 trimin.
équipée de fraise sphénique & 10 ou
18 mm

S0udure par bouchonnage
30eus gaz de protaction MAG

Fraiser les points de soudure
Faret a dépointer. Yitette do rotation

200 31 M9 tifrmin

Effectuer une infection de corps creux
Plstalet sous pression muni d'un
embaut flezible avec diffarents
embouts

Dograferla bande de tdle

Sigle de séowrité

I sigrifie que 'opération de soudure
BN COUrs Concerrne un ou plusieurs
Alérmentsde sarurité du vahicule

MNettoyerles surfaces 3 souder
Disqua libre &5 100 mm

f;”’_“‘w._ Couper 2la scie
| | bcie pneumatique alternative
| i

-ll\.\.\..\- ..‘..-'

'\_\_,—-F

Découper |2 pidee en meulant |3 carre
Ccu araser les parties de points da
soudure restantes

Meulause verticale munie d'un
plateau caguichoue et d'un disque
fibre & 120 24180 mm grain #36

Débrasage

Glacrs d"&tain

Chalurmeau 4 air thaud

Termpérature soriie de buse 600° mini.

Palelie + baguette 33 % d'&tamn +
suif

NOTA : le glacis d'&1ain compense en
grande partie les risques de
délormation fusible dus aux seudures

Application de mastic électrosguy-
dable

e mastic et conducteur de courant,
Intercala entre deux tdles a saouder
par point, il assure I'étanchéite entre
iey tales et dvite la corrosion des
paints de soudure

Dimensions ot types dos slactrodas 3
wtiliser pour 'opération :

L =100

L =100

1|

L =100 + méplat

L= 250
L = 350 + rotule
L = 330

Applicaticn de peinture 3 base
d'#luminimium

Elle doit &tre faite sur les faces
d'accestage de chacune dag pidces 3
souder par bauchonnage. Cette
peinture &t conductrice de courant et
résiste aux hautas températures ; elie
assure une protection anti-corrosion
autour des points de soudure

Effectuer un cordon de mastic

xtrudga

* prstolet & cartouche manuegl au
pneumatiqua

*  mastic de senis cu d'accostage A
Un ¢u deur composants

Effactusr une pulvérisation de mastic
*  pisiolet sous pression

% mattic antigravilleon Bt anmti-
COMTOsion 3 deux ¢omposants
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PHNT DESIGNATION COTE X COTEY COTE 2 i
ya Fixation AV de trianghe inférieur AV ~-152 379 12 15
B Fizzticn AR de trlangle inferieur AR 1425 79 48 16
C Fixation AY de tirant de chasse - 2555 82,5 2065 12
C Fixation AR de tirant de chassa - 1975 385.5 05,5 12
E Fixation AV de bras supériaur AV -15 38955 200 T4
G Fixation AR de bras supérieur AV 43 3985 199 14
F Fixatian supérigure d'amortisseur AY 4575 167,75 124.5 68
= Fixati or supérieure d'amortisseur AR Z340 459 631,5 84
5 Fixation AV de berceau moteur 1765 142 17 14
T Fixation AR de berceau motaur 2054 220 17 14
iJ Fixation supérieure de berceau moteur 2340 354 34 15
1 Fixation absarbeur A\ - 7885 473,5 2325 Mi0
2 Fixation charnidre supdrieure de porie 453 TH8 472,5 ME
3 Fixation charnigre inférieure de porte 483 1588 1T0 ME
4 Fixation AY detriangle inférieur AR 2173,715 331 17 14
5 Fixation AR de triangle inférieur AR 24755 297 17 14
b Fixation AV ge triang|e supérieur AR 2232 381 247 14
7 Fixatron AR de triangie supérieur AR 2475,5 391 207 14
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NOGTA : pour - ladescription des bancs de reparation.,
lerapérage des différents percages,
latransfarmation des anciens Dancsensystéma modulaire,
las dispositils d'ancrage et de vérinage.

Sereporter au MR 501 chapiire carressene, fasccule F 001 ¢4 FO02,
REGLAGE DU BAMNC AVANT UTILISATION
Rappel important

Avanttaute aperation de cantriile, redressage, resiructuration d'un véhicule placé sur un banc de réparation,
il sl rés important de procéder a un dégauchissage du banc.

1.PREPARATION

-  Positionner les calibres sur lebang, en fonction de la réparation a realiser,

— Positionner le vBhicule sur les calibres | la dépose de la mécanigue s'impose seulement dans les zones 4
redresser,

- Platerlespinces d ancrages.

Ha32a -1

Z.DEGAILM HISSAGE DU BANC

~ Paseriaréglette {|) sur lasurface usinée du banc 4 1a partie avant,

—  Agirsur la vis (V) de fagon & amener la buille duniveau entre les deux reperes.

— Reparter |a réglette sur la surtace usinée du banc, 4 la partie arridqre en conservant |'orientation du nivesuy
{visderégiage V toujours du méme coté).

— Déblogquer le contre-gcrau (H) de taroue arrigre réglage 3 |'aide de |2 barre de manoeuvre {0},

- Agirsurilesupportde rgue (G) de fagen a amener la bulle de niveau entre les geuk repéres.

—  Recantedler "extrémite opposée et répéter les opérations dans 'ordre indigué si nécessaire,

- Aprésréglage dela plandité, bloquer le contre-écrou {(H).

— Lorsque 1°0n utilite un ancrage au sol, il est nécessaire d'amener 1es quakrg verirm J vis {P} en contact avec
le sol de facon a dvitdr de faire passer les efforls de verinage par les raues.
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CAR. 1015

Calibre de réparation.
Pour véhicuie O 500-D B01.
R&f. CELETTE : 408 320.

COMPLEMENT paur véhicules D S03,
Ref CELETTE : 4B 08
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hModifications a apporter aux pigces {18), (19) et
{24), {25} du montage CAR. 1025 pour |a
réparation des nouveaux véhicules.

Deécouper |es parties grises des schemas d-contre.

NOTA : lespiéces ainsi moadifiéessont disponibles
¢hez CELETTE souslesréférences respectives

408 718, 403 719 ot 408 724, 408 125,

- - Parle 5 anavatr

st : Par 10 ba L off

Ve e ] gbzunanmundas tell

ks - arlta a s3ppnméare
T ! Farle suprimde

e y FIG &

- Parlia a anlavar
T Pan o ba takan off
| Abzurehmendes tal
Fanita a sopprimare
Fane suprimida

Fla &5
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EXTREMITE AVANT DE LONGERON AVANT
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Utlisé uniquement en chog avant, il permet le

positionnement du longeron supérieur et de la
traveria.

APPUTS DE LONGERON AVANT

En choc avant : il permet le posiiornement en
hauteyur et enlargeur dulongeron inféreur.

En choc arrigre © il permet 'alignement et le
supporide 'avant du vehicule.

FIXATIONS DU TIRANT DE CHASSE ET DU BRAS
SUPERIEUR AVANT

qa L

—_—

Utilisé seulement en choc avant, il permet le
rantréle et le positionnement des fixatians du
wrear gle s serian e res moavart st dy longeron,
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FIXATIOM:E DU TRIANGLE INFERIEUR OE TRAIN
AVANT

APPLUIET ANCRAGE OE POLITRE
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Ltlisés uniguement en choc avant, ils permatiant

ja contrdle et le pasitiannement des fixations du
triangle infarieurat du longeron.

FIXATQNS DES CHARNIERES OE PORTE LATERALE

Ancrage du véhicule pour lec opérations de
redressage sur banc.

FIXATIONS INFERIEURES DE BERCEAL MOTEUR
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Utilise 2 chog awant oy latéral avant, il permet le
contrile et e positiannement du pied avanl.

Mecanique en place : il pgrmeat e support et
I'aligrnament de {'arriere du véhicule,
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APPLUIDE BERCEAL MOTEUR
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Mécanique déposéde : il permet fe contrdle et |e Permet le contrdle an écartemeant des appuis
positionnement des points de fixation de berceau arrtére debras inférieur mécanique en place,

ainsi quel'alignement el le supportdu véhicuie.

FINATION AVANT DE BRAS INFERIEUR ARRIERE FIXATIOMNS SUPERIEURE DE TRAIN ARRIERE

i
s
S

e

Permet la contrble das paints de fixation avani Permet le contrOle des points de fixation du

des hras inférieur arriére sans dépose du moteur. . triangle supérieur de train arngre sur le berceau
sans dépose du moteur.
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FIXATION SUFERIEURE D' AMORTISSEUR ARRIERE

nEEa————-

Il est complementaire au calibre de [lixalion de
bras iUFEI"iEUI‘ 213 dEFH:IS'E' gu moTeur.

FIXATIONS SUPERIEURES DE BERCEAU MOTEUR

Ut:li3¢ saulement aprés dépose du bercesu en
sl arriére, il permet le contrdle et |e
positionnement des points de fixatern du berdeau.
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CAR.104% ReTérence CELETTE : 408 729 (ou 408 910)

CAR 1245 3
Gabarit de face avant

28943

1-—\
%)
2
A
Ir —1
o B
B
Les points A, B, C ¢t D serrent de référence pour e
positionnement du gabarit sur le chassis. 29
Les points (1), (2] &t (3) servent a positionner le
soubasserment polyesier avant. @& ms -
—

Les possesieurs de 'ancien gabarit ci-dessus, gui
servait 3 la réparation des véhicules Alpine GTA 33
Lypes : D500 et D501, pourront le réytiliser pour |a
réparation du nouveau véhicule A610 type D503,
Pour cela, il sera nécessaires de commander ey 2
pidces {33} réf. CELETTE : 408 733 et de medifier
lesappuis A et B.

(Vaolr schéma <l-contre).

NOTA . les deux pidces (33) peuvent étre
commandées au détail mais glles font partie du
cempldment pour banc de réparation Référence
CELETTE (408 308) spécifique au nouveau

véhicule,
{Vair peragraphe “Banc de réparation”™),
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B3 298

Scie aliernative prneumatique plus lame & poudre
diamant pour d écouper le polyestar

On peut employer également une meuleuse
droite pneumatique équipée d'un disque &
povdre diamant, fournisseur voir tatalogue
matariel,

Récyupérateur dé poussidre adaptable sur
pOoncause d aspiration,

Fournsseur voir catalogue matériel,

BHZTh

L'&bulleur permet [‘evacyatian des bulles d'air
emprisonnées dans |es toiles imprégnées de
résines.

Cet outil paut dtre de fabrication lecala. Chague
rondelle Grower ast intercalée entre une randelle
plate.

Pour obtenir ce matériel, voir fournisseur de
résine ou réparataur polyester.

Flacon doseur pour doser le catalyseur.
Seringue pour dosage de |'accelérateur.
Pour obtenir ce matériel voir

- fournisseur de résine ou réparateur an
poyyaster,
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AB196

Chalymeau a air chaud pour décglier les dléments
polyester.

Fournisseur vair catalogue malariel.

Projecteur maobile de séchage dinfrarauge.

Fournisteur vair catalogue matériel chapitre
paintura.

Qutillage nécessaira & la dépnse des pare-brise
ool g,

Fournisseur vair catalogue matérieal.

A B

A

Pistelet pneumatique pour cartouche de 320 cr
+ adapteur pour cartouche 210 g (2).

i

Rafarance M. P.R.

{3) Pistglet T7 01 405 377.
{4] AdaptatEur 7701 408 265.

Pistolet & air ¢omprimé& pour applicatien duo
produit corps ecreux en bidon de 1 litre.

Référence MP.R : 7701405379,
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Plaquettes pour maintenir «t ajuster les bords
d'&lament cassés, pn attendant la polymerisation.

Plagqueltes serre-joinl pour maintenir et ajuster les
gros éléments a remplacer sous-sovage.

Lame pour deésolidariser |es élements polyester collés aprés découpe. L'extrémiteé doit &tre chanfreinge.




GENERALITES
Réparation des éléments plastiques

40

E- REPARATION DES ELEMENTS EN POLYESTER ARME

QUTILLAGES SPECIALISES

2 0645

DECOUPAGE

- shie dlectrique ostillante {genre DESOUTTER CC1 - lame & 63,5 mm).
3
rmeuleuse droite équipée d'un disque @ 40 mm paudre de diamant,

|E'|

stle preumatique en bout (genre MIR PLEEB) ou AIR-QUTIL 5A8) équipée de preférence d'une lame
poudre de diamant,

DECOLLAGE

- chalumeau & air chaud.

POSECORDON

- pistolet 4 extruder le mastic de collage et d'aétanch&ité {an cartoucha). |
ASSEMELAGE DES ELEMENTS

- pinces étaux {ou genre SERMAN AF 532).

FREPARATION DE LA RESINE

- récipient gradué envarre {au maoing 100 mi) gerre BECHET A bec versaur,
ACCELERATION DES DURCISSEMENTS

- projecteur mobile de sechage 4 infra-rouge,

FINITIOM

- poncowse orbilale gapirante (gerre MULLER 32300
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OUTILLAGE COLURANT . .
- disques A poncer, papier 4 pencer (PEY, PEOO),

~  faban adhesif,

- dégraissant,

- Diluant{nettoyage autiis),

- plaquettes en tdle {3 réaliser par 1'utilisateur)
e = 1 mm, 15 » 100 mm aver 4-tmu5 gde
lixation, |

- vis dtéle {embaut crucifarme, tarx),

- pots povr g mélange de resine(en

pelyathyléne, pots 3 miel jatables . ).

PROTECTIONS INDIVIDUELLES - HYGIENE

- pearceuse {foret&? 1,5-3.2- 5mmi.

- &5Ci18 A mataux, porte lame,

— disquewse {gram F3b),

~ rivelause (pourrivet a rupture dae tige},

— oputils individuels = apatules, pinceaux (& poils

caurts), tournevis, cales & poncer, souffletie,

gros ciseaux (couper les tailes).

INGREDIENTS

- Masquedenpapier,

— ganis en caoulchouc,

- combinaison papier,

- lunette,

- aspiratign individuelie placée prés de la zone

de travail.
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Réparation des éléments plastiques
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PRODUITS MECESSAIRES

RESINE POLYESTER
Kit patite réparation
1 flacon de 1721 (aune clain)

1 sachet poudre blanche de &) ¢m3
aveac doseur (cuilléra)

.5m<
0,5m?

200 gr

Kit réparation importante
1 flacon de 1 | {javra clair)

1 sachet poudre blanche de 120 cm?
ave doseur (cuill &re)

1m’
1 m

400 gr

i— Résing -

— Durcisseur -

e Tissude verre (Mat) =
= VYérane -

~— Fibre courte

« Hésine -»

— D[Durcisselr -

- Tissu deverre (Mat] -
— Vérane -

“— Fibre courte

thague kit comprend ure notice d'utilisation.

RESINE EPDXY

1 flacen de 142 1 {jaune)

1 llacan da 114 | {brun)

0.5 m?

0,5 m-=

1 flacan de 11 (jaune)

1flacen de 1721 {brun)

1mé

1 me

MASTIC DE FINITIQON ; Polyester {genrs Yérilag, Supaplasl. Y a 2 com posants.
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Réparation des él

8 — LA TRESSE{TO

Elle est utilisée pour sa ol

quelques inconvénients de mise en forme

netammentsuriessurfacos bomboet.

Partcularité d'

Le sens des fils sera en diagonafe par mRpport a

"angle.

| T
o
.-Hnn. H i
W
FEE
-
T L m
-
[0 L
' Lo
i
- — - e, ot = = e = - f r
- et e b e = e .....r...”...l..lr......r.. = m o b
: o g Kia s R D T =
N e iy e e S e e = AR TR et
X LR |L_.ll.r_r.-|r..]...l..._.l...ll.._..l| T b m e I .E n rm
. FE T e e e oy -
: e T vt L m —
e e e — M E
[ Tl - ot
. - i
. =M e r..-.lr!rrul....l.1|r-|...._1rl.r-||...-ll._.llu .|| ” - - du .m ~ = F“
s — T ek R R IT T  E  e e mtemen  m T . ofl, E
' T T T S L L . = C = 5
T e e i L T T T e e ! C -.DPmi
e Y R SR T IR = o O
I : - T u T
e T e et . T e - ) = v
—_—m e AT .I.I....lun...l:..I.l..-.r...r.l....l-..-.- —— ek e = +— w o ﬂ.l
i e DL DRI N IS T £5 5 T
...lu_.... .,.-J] --.. [ ._IH...._.Iu.,l..q.r..-_..r.L-..,...- il o e T Bl ey ..._”. L m 41 2
. " . - h - cm T W
LA ; ...._..H.._..."._.._. 'C e =L
B . = o O C
o mERE "5
LB o
s W B e o
: o QO .
O on e o
'n I 2 —r M -

Utilisation das fibres :

A—-LE MAT

Clast le produit le plus fraguemment utilisé pour

ses (apacités a épouser les formaes.

Le MAT a une face lénarement effilée et "autre

ligse,

la ¢Ote affilé sera sur e suppart afin d'eviter

|'accrochage sur e pinceau.

Le MAT peut étre effil & pour abtenir la barbiche,

La barbiche imprégnée sert & combler les treux,

las grosses fissures et les jonctions d'aléments de

|3 face axtdrieure.
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LHOWK DE LA RESIMNE

Avanlage dela résine palyester :

Avantage dela résine Epoxy

temps de prise plus court,
prix infarieur

meilleur adhérance, qualité m&canique supérieure.

ATTENTION :

Toute réparation plus irmportarte entraine OBLIGATOIREMENT |e remplacement de |'élément.

LES ELEREMHTS COMPOSES DE RESINE "Low profil " {veir liste das pidces ¢<latdes) doivant dtra réparés avec |2
RESIME EPOXY ctseulement pour 125 FISSURES, TROUS ET PETITES CASSLIRES.

PREPARATION - DUOSAGE DES RESINES

RESINEPOLYESTER RESINE EFOXY
100 mi T Aculiler 56m (1} a3ml (172)
° A IS
RESINE DURCISSEUR RESINE DURCISSEUR
Dosage pour [ —1 .
160 ml (0,1 1) -

Charge de laresine

Suivant |e type de réparation ajouter des fibres courtes ou de la poudre de sifice en
fimition,

Le collage des soyages rapportés devra étre réalisé par de la raine chargée an fibres
courtes (pour éyiter les coulures de résing).

Me pas travailler s résines en dessous de 15°C.

Température de IMPORTANT :
trawail
i dosaqga et température égal, plus |a quantité de résine préparée est impartante,
plus [etemps de prise est court.
Temps de POLYEATER EPOXY
durcissement a 20 °C 1h30mm 5h G0

Acceleration du temps
de durcissement

—  Sait en étuve.

—  Sait sous projecteur mobile de séchage @ infra-rouge (& une distance mimmurmn
de 0,70 mde laréparation).

ATTENDRE 15 a1 20 MINUTES AVANT OFE 5OUMETTRE LA REPARATION A UNE
TEMPERATURE BE &0 °C MAXIMUM.
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DETAIL DES 5YMEBOLES UTILISES DANS LES GAMMES DE REPARATION

PERCER |5 RIVETS @2 5
mm.

ODG'L

PERLCER les 5OYAGES

coo[/  RAPPORTES
¥ 5mm au pas
de 40 mm.

CETTE OPERATION PERMET UN CULLAGE
CORRECT.

DECOLLER L'ELEMENT DE LA STRUCTLURE

Chauffer les zones de coliage 4 I"aide d'un
chalumeau aair chaud.
Découper le cordon a 'aide d'une spatule

affutée,
Nettoyer.

DECOUPRER LE 5SOYAGE RAPPORTE.

Dans I'&lément neuf non utilisé ou dans la
chute saine de la partie accidentke découpar
un ou des soyagas rapportds ayvant une
forme se rapprechant (e plus de la forme de
la zone a réparer.

Ne pas poser de soyage dans les rayans
Dronences.

DEPOLIR - DEGRAISSER LE:Y ZDNES DE
COLLAGE

Dépolird) aide d'une disqueuse,
Dégraisser a |'aide de DERQCHIM P42

PRESENTER LE 50YAGE RAFFPORTE

- Alsidedevisatale | = 10 & 15 mm.
Aligner |es ééments.

- Déposer les vis.

EXTRUDER : CORDON D'ETANCHEITE SUR
LA STRUCTLIRE

Dégraisser le support galvanisé avant |a
pose.

PREPARER | A RESINE
Doser et charger la résine suivant type,
RIVETER

ALIGNER LES ELEMEMNTS
Fabriguer des plaguattas antile

- p = 1Tmm20x 100 mm.

Aligrer par I'extérieur {fixer par vis tdle)
surtout dansles zones tourmentées

ACCELERER LE GUROSSEMENT

Fn étuve au parintra-rouge 60 *°C MAXI.
Dansce cas & 0,70 m de |la réparation. Me
pas chauffer la réparation avant 1% &
20 minutes.

CHANFREINER
Par I"extérieur 3 l'aide d'une disgqueuse.

REMPLIRLE CHANFREIN
Utiliser de |la résine chargée de fibres
caurbes ou de poudre de silice,

IMPORTANT ;
bien “t1asser’ 1a réparation pour limiler la
farmation de bulles d'anr.

PONCER les surépaisseurs :
14re passe.
Ala cale cu ponceuse orhitale PRO A P180.

MASTIQUER

Avec mastic polyester.

Bouchage des trous et alignement, de
finition,

PONCER
Zéme passe t P 180 & F280.
finlhion @ P 250 & PEOD.
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GAMME DE REFARATION FLASTIQUEN" 1 : FISSURE
Définition : micre-cassure qui ne traverse pasde parten partle stratifia.

A : PREPARATIDN

E E; —  Meuler lafissure jusgu's san drigine.

— Chanfreiner le pourteur sur un rayon de 20 4 30mm.

~ Disquer |a peinture sur le pourtour du chanfrain.

- Dégraisser.

B: REPARATION

E . — Préparerlarésing

~  Meuliller le chanfrein & I'aide d’un pinceaw imbibé de résine.
-  Ajouterdela poudredasilice.

— Remplir le chanfrein & 'aide du mélange résine et silice,

— Apres 13 minutes, accélérer le durcissernent 2 1°aided un irdra-rouge placé

| 20,7 mminimum.
-  Poncer.
L FANITION
=
= Appliquerle mastic polyestar.

-  Poncerasec.
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GAMME DE REPARATIONPLASTIQUE N®2 ;: TRDU
Définition : trou débouchant ne dépassant pas 80 mm de diamétre.

A PREPARATION

g — DOisquer pour donner un aspest netdu bard dy trow,

- Chanfreiner le pourtour sur un rayon de 30 a 40 mm.

- Disquer la peintura autour du chanfrein.

- Dégraicger.

B : REPARATION

— Préparer [arésine.
I'E —  Mauiller le chanfrein 2 Maide d'un pinceauy imbibé de résire,

—  Deécouper un moreeau demat recouwrant le chanfrein et [ermant une poche.

M 10704

— Limbiberde risine ; le mettre enpiacg ; laisser gurair {accal&rar si nécessaira 4
I"iefra-rouge).

— Repréparer dela résine.
—  Ajouter ala résine des fibres courtes,

—~ Remplir la poche ; lalsser durclr {ac-:élér'er sl nécessaire a f'infra-rouge).

-  Poncer.

C: FINITION

- Appliguer lea mastic polyester,

— Poncer 3sec.
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GAMME DE REPARATION PLASTIQUE N° 3 ; CASSURE
bafinition - cassure isalée ne dépassant pas 150 mm de long ({2 stratifté est cassé de parten part).

A PREPARATION

— Disquer pour donner un aspect net du bord de la cassure ; I'ouvrir pour [aisser un
jour de 10mm de large.

- AlVaide deplaguettes an Lole et de vis, aligner ['elément.

‘%' = Chanfreinar le pourtour sur une largeur de 30 240 mm.

- Disquer la peinture avtour du chanfrein.

' - Del'intérieur. dépolir autourde la cassure sur 100 mm.

- Deégraisserdes 2 cHtes
B : REPARATION

—  Préparerla résine,

g - Mouiller ie ¢chanfrein extérieur et I'intérieur & I'aide d'un pinceau imbibé de
résine

n 10705 m 10706

Découper 2 mats dela longueur dela réparation. Dépuser [es plaguettes en tole. |
®Tére55ﬂmrﬂ de large Découper un mat@cnuwanl l@ chanfrein ;
& . de | I'mbiber de résime, le mettre en place en Avitant

la22me s 100 mm de farge 12 farmation da hulles d'air a lajonction des tailes,
les imbiber da résine les mattre en place par.

I'intariayr ; laisser durcir {accélérer si nécessaire}.

- Ajouter des fibresde verre 4 la résineg.
$ _  Remplir le chanfrain ; laiser durcir {accélérer si nécessaire),

—  Poncer.

E: FINITTON

—~ Appligquer le mastic polyester. @h — Pongerdsec
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GAMME DE REPARATIOM PLASTIQUE N° 4 ; REMPLACEMENT PARTIEL

Definition : remplacernent partiel d'un élément stratifi€. L'élément neuf est préleve dans une piece de

rechange.

g8223

Chauffer un endroit de la zone collée ; ave¢ un
petit couteau, effectuer un premier passage antre
I"&l gment endommage et la colle.

Chauffer et décoller au fur et A mesure 3 l'aide de
I'outil da fabrication locale en faisant [evier.

Aprés dépose de I'dlément, gratter les parties de
colle restantes sur les zones d' accostage.
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d__=¢-_7.|= ) -.' : - :_._ 5::5:;_.},* B r- - .
oz el :"':::f:: B8334-1 it e o SR 304
Pour délimiter les lignes de coupe (A), utiliser du Découper |"élément & I'aide d'una scie altermative
ruban adhésif. aquipée d'une [amea a poudre de diamant,

NOTA : La choie de la ligne de caupe se fera de maniére 3 faciliter la mise en place d'un soyage rapparté et
coll& 3 {3 colle deux composants. {Voir découpe de l'élément neuf}.

e __ Soyage rapporté
(caté intarne dela
% pidca)

Elémeant neaf

‘R‘H‘H‘

Colle deux composants

R M Y v A AR TR
Rl it E%
Résire + batbiche ou mal | Elérient sur véhicule

Eflhs

Le soyage rapparté sera récupéré dans |'élément neof, a proximité de |2 coupe de la partie réparée, il e deit
pas exéder 80 mm de large de fagan a rester approximativement dans le méme galbe.
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Prefever dans |'élément neutf |a partie intéressée &
la cote détinitiva.

Qutil :

scie alternative équipée dune tame & poudre
diarnant.

- 1

f-l,:."l - ' /
|IIII e |I| :-"

al,.'r
L |
,.

HEs0F

Dans la partie reslante récupérer la bande qui fera
le soyage rapporté. Sectionner ie soyage
an 3 parties.

Couper de 20 mm |es extrémités des piéces 1 13 de fagon a éviter les superpositions dans |5 angles.
Fizxer provisoirement |es soyages rapporiés sur le véhicdla al'aide de vis 4 tdle (diamétre 4.5 mm enviren).

Mattre en place |'élément neuf et le maintenir 3 |"aide de pinces Etaux

Vérifier (oS jeux des ouvartures

Percer & 3mm | 'élément neufl et | soyage. Puis dépaser toutesies pidces

Poncer ley zones de ¢ollage avec un abrasif de grain P 36.
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o i SO0 -1 £A302

Oegraisser |es cones d'accostage avec de | acétore,

Encoller la moitié des sayadges rapportas puis les fixer sur le véhicule 3 1 aide des vis 3 téle.

Ercoller la seconde moitie du sovage et le cantour de la réparation puis mattre en place la pléce neuve qui
serd ixee pendant le tempsde prise, 31 aide des vis at des pinces dtayx.

Enlever I'cxcédent de calle, |a polyménsation commence aprés 30 min,

L 7]

- ——_—

40 mm

4[]_ [T

ARG HE25T

Retirer les vis, chanfreiner [e5 trous au diagmetre S mm.

Effcciuerunchanfrein ade 40 mm de lanqueaur - disqueuse GRAIN P24 - sux jonctions
- panneau d'aille - panneau d'aile
- panneaudaile -basdecaisse,

Degraisser les zones chanfraindes.

Préparer la résine et de la barbiche.

Chargar |es zones chantreinédes om surépaisseur de barbiche + résine

Attendre la polyire raiom el snaliser les Janctions a disque Grain P24, finirau papier Grain PRO.

L'égalisation finale se fera an mistic polyester
Fahiser |& mastic 0, e e apapaes Gian PR A la cale ou 3 la ponceuse orbitale.
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mousse adhasive synthatique a celiules ouvertes, imprimeée de caoutchouc

19Nl & |évres

e




Traverse supérieure avant

STRUCTURE

INFERIEURE

41

Cette opération est 3 effectuer sur bang de

reparation. e reporter au sous-chapitre g
pourla mise en place. i

COMPOSITION DES MECES M.P.A.
Figce assemblée compranant

= traverse supérieure avant nye,

—  fermeture de traverse,

— potence d'anneau de remorguage,

- fermeture de patence,

— platines avant fixant le; absorbeurs du

boucliar,

Piece.a commander en plus, pour cette ppération ;

-  Caisson de renfort (a).

{;

1| LAISON AVEC LES LONGERONS SUPERIEURS
AVYANT

Epaisseurdes toles (mm):

Flatine de traverse supérieure avant 2
Longerons supérieurs avant 1,
Caisson de renfar -1

5
5

F

22 cordons MAG de 20 mm {11 J chague
exiramn|ta).

2 cordons MAG de 100 mm {1 3 chaque extramité).
1 cordon MAG de 500 mm peur |a fiaison du
caisson de renfort,

Soudure :
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Téle de fermeture de longeron supérieur avant

41

COMPOSITION DE LA PIECE M.P.R

-  Toéle seule,

Soudure :

1| LIAISON AVEC LE LONGERCHN SUPERIEUR

AVANT
Epaissaur des tdles (mm}:
TAle de fermetura du longeran

supérieuravant
Longeron superieur avant

-t =k

' Dégrafage:

ey

29 points.
1 cordon NMAG de 120 mm.

-
—
-

e e

44212-5




Longeron supérieur avant partiel

STRU
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COMPOSITION DES PIECES M.P.R.

Piéce nue

ieces a commander en plus pour cette ogération;

Gousset de liarson
- Enlretoisede longeran
Téle de fermeture de longeron

7 .
2
3

COTE X = aurasdelapartie arriére de la

découpe du longeran.,

I'rf_

&)

COUPE FARTIELLE

4

7z
;___J_>

1

Epaisseur des téles (mm)
longeron supérieur 1,5

Degrafage :

FA2 11

Saudure -
L\—._ - _ _\_'1’_.-5_-\- IIII'
N T
. R
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"“*1—|_4L" |'Ir-f A |'.l--. I'il-:.\h‘\-"l

. 1"'*' —._/" 4 J D |I:c:=‘é:j,&hf|

|" \ 'I{'\-\. ur ..:"' \“\-\.5 ..-"".

1wordonde chairette de 200 mm.

2

LIAISON AVEC LE GOUSSET DE LIAISON

Epaissaur des téles [mm}

Longeron supérieur
Liaison de longeron

Dégratage :
8 poinls de soudure dlectrigue.

Soudure :

AF11-1

— .- \ "__""--\._H. —_—— .
-n-' _|]:> lﬁg“%) {:} !_""_"__1:;”

—_—




STRUCTURE INFERIEURE

Longeron supérieur avant partiel

41

3 | LIAISON AVEC L'ENTRETQISE DE LONGERON

Epaisseur des tdlas{mm) :

Longaran supari aur avant ' 1.5
Entretoise de lengeron . 1,5
Dégrafage :

16 pornts de soudure.

Soudure ;

Dégrafage :

13 points de soudure.

16 paints de bouchonnage.
| cordon MaG de 120 mm.

Soudure :

Fq241-2
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4 | LIAISON AVEC LA TOLE DE FERMETURE DE

LONGERDN
Epaisseur des tbles{mmj) :

Langeron supénaur avant .
Tole de fermeture de langeron ' 1.5

F4212-5




STRUCTURE INFERIEURE
Platine support phare 4'|

COMPOSITIDN DE LA HECE M.P.R.

—  Toleseule.

—

[1] Liaison Avec LONGERON SUPERIEUR ———— " -

— J—
I- 5 _| I,.f” .
| : 11" o T !
Epnisaeur des thles{mm) : ili_r“"' | v b h_,-»j?’J
Platine support phare ' 1,5
Langeron suparieur avant i i
Dégrafage :

f’if:‘. fffg:;:a,ﬁ ( ﬁf?%
Nkt Pl

5 pointsde bouthonnayge.
| cordon MAG de 20 mm.
lcordan MAG de 10 mm.
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Support du groupe hydraulique
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COMPOSITION DE L& MECE M.P.R

~ Téleseule.

N\

1 | AISON AVEC LONGERQN SUPERIEUR AVANT

DOROLT
Epaisseur des thles {mm) :

suppert de groupe hydraulique @ 2
Longeron supériour avant D 1,5

Dégrafage ;

&0 @®

13 cordons MAG de 20 mm.

Soudure :




STRUCTURE INFERIEURE
Traverse supérieure pour fixation radiateur

COMPOSITION DE LA PIECE M.P.R.

—  Traversq sUpSriaurs nue,

— Renfort de traverse supérieurs,
- Equerre fikation haute radiateur.

1| LIAISON AVEC LES LONGERCONS SUPERIEURS

AMNANT :

Epaisseurdes toles (mm):

Traverse supérieyre fixation radiateur @2
Longeron superieur gvant 1.5
Dagrafage :

@ﬁr}\t D@fﬁ

2 caordonsebAAG de 100 mm.
(14 chaque extremité},

Soudura ;

LaAon




STRUCTURE INFERIEURE
Traverse inférieure pour fixation radiateur

COMPOSITION DE LA PIECE M.P.R.

- T&lasmylm

1] LIAISON AVEC LES EXTREMITES DES
LONGERONS INFERIELIRS

Epaissaur des toles{mm) :

Traverse inférieure fivation radiateur @ 2,5
Longeron infarieur : 1.5

Dégrafage :

? cordons MAG da 60 mm
? cordons MAG de 50 mm.
{1 de chague & thagque extrémité).

Soudure :
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Gousset de

liaison
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CONPOSITION DE LAMECEM.P.R.

-  Piégce nue,

1| LAISON AVEC L' EXTREMITE DE LONGERON

INFERIEUR GAUCHE
Epaisseur des thlas {mm)

Gousset de liaison 1,5
Longeron inlérieur :1.5

Dégrafage :

e,
P

. T L

180 mm de cordon MAG.

Soudure -

9447 |

225




STRUCTURE INFERIEURE
Support de pompe direction assistée

COMPOSITION DE LA PIECE M.FP.R.

-  Tdie seule.

WF1R=1

1| LIAISON AVEC LE LONGERON INFERIEUR

AVANTDROIT
Epaisseur des thlas (mm) :

support de pompe direction assistee - 1,5
Longeron inféneur avant droit 1.5

Dégratage:
é\u@

P (&P

9 cordans MAG de 20 mm at 180 mm de cordan
MAG pour |'exXtrémité aves gousset.

Sowuaure :

8. 200-1




STRUCTURE INFERIEURE
Bac a batterie 41

COMPOSITION DE LA PIECE M.P.R, 2| LIAISON AVEC LE LONGERON iNFERIELUR
AVANT GAUCHE ETL'ANNEAU D'ARRIMAGE

— _Baca batterie nu,
~  Support inférieur avant, Epaisseur des thles(mm):
Support inférieur arridre,

- Patence, Support infériaur avant 1.5
—  Renfort. Support inférieur arriére 1.5
- - Longeran infénaur avant 1,5

Anneaud arrimage ' 2.5

Dégrafage :

4 cordons MAG de 3D mm_

Soudure ;

ﬂ LIAISON AVEC LONGERON SUPERIEUR AVANT
GAUTHE

Epaissaur des pigces {mm)

Renfart de potence 1
Longeron supéneur avant gauche 1,5

Degrafage :

AT P
(000 @
NN I

& paintsde houchonnage.

soudure :

94313 1 - |_ N




STRUCTURE

INFERIEURE

Longeron inférieur avant

41

Cette opeération 251 a effectuer sur ban-: de
réparalion, Se reporter au saus-chapitre y:
pour lamite en place,

COMPOSITION DELA PIECE M.P 1.
Fiace assomblée

- Longeron inférieur nu,

~ Doublage de longeran inférieur,

— Fermeawrede longeron infarieyr,

—  Traverse inférieure,

— Fixation avantde triangie inférieur,

— Platinesupport dedirection aisistés
(& droile coulemant).

1 | LIAISON AVEC LE PLANCHER AVANT

Epaisseur des tiles (mm} :

fermelure de longeron 1.3
Plancher avant : 1
Dégrafage :

10 points de bouchannage pour le longeron
inférigur avant gauche,

22 paoints de bouchonnage pour e longeron
inférieur avanl droil

T cordon MAG de 60 mm.

Soudure ;

vy 842232

| cordon MAG de 80 mm.

Soudure :

Aprés Iinjection de la protection
anti-corrosion, remettre Vabtura-
teur ablong sur le plancher,




STRUCTURE
Longeron

INFERIEURE
inférieur avant
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2| LIAISON AVEC L'ENYEMBLE DE FIXATION
ARRIERE OU TRIANGLE

Epaiseur des tales{mm) :

Ensemble lixation arrigre de triangle  ; 3

Langeran infénieur .
Fermeatura da longaron 1.5
Dégrafage :

N

450 mm de cardon MAG pour |e longeran
infé&rieur avant gauche,

180 mm de cordan MAG pour le longsron
inférieur avant droit.

Soudure
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3 | LAISON AVEC L'ELEMENTY DE LIAISON AU
LONGERON SUPERIEUR ETLE DEMI-CAISSON

Epaisseur des téles (mm) ;

Longeron inférieur avant ' 1.5
Elément de liaison au longeron _

S DEr| ewur .
Demi-Caisson 1.5

Degrafage :

G0 (Zo

200 mm de cardon MAG,

Soudure ;

H4218 1

94213-1

205




STRUCTURE INFERIEURE
Longeron inférieur avant

\ , - ' G427
! “F“ ‘:} k_-‘— 7) o = ‘];} : .:l [> l[’: r""j
DA R N AR
4 | LIAISON AVEC LE LONGERON SLUPERIEDR 5 | LIAISON AVEC L'EXTREMITE DE LA POUTRE
AVANT CENTRALE ET CAISSON
Epaisseur des tdles (mm) . Epaisseur des thies {mm}
Longercninférieur avant 1,5 Traverse inférieure de longeron inférieur :
Longeren supérieur avant 1.5
Croit .
Dégratage ; - Gauche . 4

_f’g"} - Poulre centrale 1,5
! d
14 14) 2 <~‘_, Dégrafage :

8 point: de bouchonnage. f/ j r’fi:m S e
CoME INGS
R e N

Soud ure - = . —

180 mm de cordon MAG.

Soudure ;

T
T

Fl223-1




STRUCTURE INFERIEURE
Longeron inférieur avant

41

HA4Z07 1 |




STRUCTURE INFERIEURE
Anneau d'Arrimage

41

COMPOSITION DE LA PIELCE M.P.H.

Apnneau d'arnmage nu,
-~ Renfort d'anneau.

- 3oudura :

1] LIAISON AVEC LE LONGERON INFERIEUR

AVANT
Epaisseur des tdles (mm):
Arneay d'arrimage

' 2,5
Longeron inférieur avant ;1,5
Fermeture de longeron inférieur avant 1.5

Dégrafage :
CRY D (2250 BEY
‘-%f D L‘%i’fj 7 laj

10cardarns MAS de 24 mm.

Soudure ;

v E -
,,,-;e:?*‘
-~ a £
-~ _d_.-"'.- oy
___.-'"':. -
AT .
'-I.- - - -h'\- -
- _ I . " | -:} - . ‘I--H_
L] - - - - .
! "‘-:_lll " - MH‘-\.
-~ -
v - .
{ £ ~
L
o - <
e —— _
- _ . —
—
_H_T_‘H:" —_ -H‘\"'!-.\__
.
- qaz2q4q-1
v T
’11," i r.“'-\._ lll"- _:‘"II
=G
" W
W M A
— oL

2 | LLAISON AVEC LE LONGERON SUPERIEUR

AVANT
Epaisseur des 15les {mmy):

Anneau d'arrimage 2 2.5
Longeron superieur avant 1,5

Degrafage :

e, Pl T
I o B S
G (20 B
RS SN .
i cordons MAGC de20mm.

20 mmdecordoen MAG

Soudure




STRUCTURE INFERIEURE
Anneau d'Arrimage

41




STRUCTURE INFERIEURE
Ensemble de fixation arriére de triangle

41

Latte opération ast 4 effectuer sur hane de Soudurm :

féparalion. Se reporter au sous-thapitre
pout lamise en place.

COMPOSITION DE LA PIECE M.P.R
- Etermentde fixalion arrigre de tHangle

1
2 - Ecroucage
3 - Entretoise

i

ol

042301

2 | LIAISON AVECL'ENTRETOISE

Epaisseur des pléces {mm) ;

1| LEAISON AVECLE PLANCHER AVANT

Epaisseur des pidces (mm) :

Elément de fixatian arriére

de tnanglg : 3
Plancher avant 1
Dégrafage :

7 . .
fj ngfﬁ ggggéii

21 patnis de bauzhornage (3 gauche).
13 points de bouchonnage {4 droite).

Elémeni de fixation arriére

de triangle -3
Emtretaise - 11
Dagrafage :

| cordon MAG de 100 mm.

soudurse :

54219

NOTA : |e positionnemant de I'entretoise se fait
avecle calibre de bang de reparation.




STRUCTURE INFERIEURE
Ensemble de fixation arriére de triangle

41

3 | UAISONAVEC L'ECRQU—CAGE

Epaizzeyr des tles imm)

Eléament de fixation arriere

de triangle : 3
Ecrou-cage -
soudure ;

Ipoints d'arcrage MAG.

. 44a.230-%




STRUCTURE INFERIEURE
Chapelle avant

41

Celte opdration est 4 elfectuer sur banc de
réparation. 5@ reporter au sous-chapitre E
gour la mise en place.

COMPOSITION DES PIECES M.P.R.

1 - Cpupelleappui ressart
2 - Corpsdechapelle avant

Figces a commander en plus pour relle
opération

3 Renfort de passage de roue
4 - Trangle de liaison passxge de roue/chapelle
3 - Equerre deliaison tablier

Saudure :

————————

q4a.70.55 2

NOTA ;. la coupelle appui de ressort et le corps de
chapalle doivent dtre mis an place simultanémaent

avecl'aide des éléments de marbre.

T} LIAISON DU CORPS DE CHAPELLE AVEC LE

LONGERON SUPERIEUR AVANT :

Epaisseur des tdles (mm)

Corps de chapelle avant 2 1.5
Longercn supérieur avant : 1,5%

Dagrafage

- -
liiﬁ [> {:@ .
WS A

2 cordons MAG da 100 mm.

54215-2

2 | LIAISON DU CORPS DE CHAPELLE AVEC LE

DEMI CAISSON AVANT

Epaisseur des toles (mm) :

Corps de chapel|le avant 1.5
Demi caissan CLS
Dégratage :

12 poinls de bouchonnage




STRUCTURE

INFERIEURE
Chapelle avant

41

Soudure *

04115-1

E |_"~. J-: D,- ;E.'\ 1
'_l \\
LIAISON DE LA COUPELLE APPU| RESSOAT
A‘UEC LE CORPS DE CHAPELLE AVANT

Epalsseur des pidces {mm) -

Covpelle appui ressort ;2
Corps de chapelleavant : 1.5

Dagrafage :

11 paints de sgudure électrique.
3 cordons MAG de 20 mm.

Soudure ;

94217

# | LIAISON DE LA COUPELLE APPUI RESSORT
AVEC LE PANNEAU DE COTE

Epaisseur Jes thles (mm) :

Coupelle appui ressaort ;2
Passage de roue ;0.8

Deégrafage

o g

12 points de soudure éecirique.
2 cordons MAG de 20 mm,

Soudure :

24215




STRUCTURE INFERIEURE
Chapelle avant

41

94215 3

+7
1’#"
-

L

r

AHEE LE TREANGLE DEPMSGH :

LS -

Epaisseur des tdles (mm) o

Triangla de |iaison 1
Comps de chapelle 1

5
5
Dégrafage:

£ T

8 cordons MAG de 20 mm.
(4 dansle passage de reus, 440" c:-:tt_&rl_eurj__:

Soudura ;

5 | LLAISOM DY CORPS DE CHAPELLE AHAHT

@@a A ":ff/ , @ .

S A 042144

E UAISON DU TRIANGLE DE LIAISON AVEC LE

~ PASSAGE OFE ROUE

Epaissaur des talas {mm) :

Triangle deliaison 1,5
Passage de roue 03
Dégrafage

_f.-"n" I_.,a" 55‘3‘&% f@
; e : ) |I Y
1@ DA o\t

b pointsde bouchonnage.
1 cordon MAG de 20 mm.

Soudure :




STRUCTURE INFERIEURE
Chapelle avant

7| LAYSON DU RENFDAT DE PASSAGE DE ROUE 8 | LIAISON DU RENFORT DE PASSAGE DE ROUE
AVEC L'UNIT AVANT (CORPS DE CHAPELLE, AVEC LE TRIANGLE DE LIAISON
LONGERON SUPERIEUR AVANT. DEMI
CAISS0ON|. Epalsseur des toles (mm):
Epaisseurdes tdles {(mm) : Renfort de passage de roue 1.5
Triangle de liaison 1.5
Renfort de passage derous 1,5 Passage de roue : 0.8
Corpsde chapelle 1,5
Langergnsuperieur avant 1,5 Dégrafage |
1.5

Cemicaision avant -1, /_. - - /,,
Dégrafage : l:i':;" I J D @ D
—_ . o -~ - .
i‘ﬁjﬁﬁ D’ I/, ﬁ,’fbl D’ (@} 3 paints de bouchonnage.

'\35;;!' ' _.‘/ " __.-f"'l 80 mm de cordan MAG.

280 mm de cordon MAG. Coudure :

Youdure :

9422?-1_J




STRUCTURE INFERIEURE

Chapelle avant

41

9| LIAISON DU RENFORT DE PASSAGE DE ROUE

AYECLE PANNEAL DE COTE

Epaisseur des thles {mm):

Renfort de passaga de rouve 1,5
Rentfort de passage de roue

fpartie arriére 01
Dégrafage :

A L N DN _
Ok "@‘% v %ﬁ v @

b Fl'l:li nts de DDUEHHI"‘PHEIQE.
120 mm de cordon MAG.

Soudure :

@ LIAISON OE L'EQUERRE DE LIAISON TABLIER
AVEC LE RENFORT DEPASSAGE DE ROUE

Epaisseur des pigges (mm} :

Equerra de lizisantablier 1,5
Renforl de pasage de raue 1,5
Dégrafage :

- -
e %?ﬂ -y 5
P A

4 peints de soudure électrigue.
3 cordons MAG de 20 mm,

Soudure :

04714

Apreéslinjection de la protection anti-

- carration dans |e renfort de passage

— de roue {partie arriére}, remetire
I'obturateur oblong.




STRUCTURE INFERIEURE
Unit avant

41

Cette npération ast 4 affectuer sur banc de réparation. Se regorter au sous chapilre
place.

@ pour la mise en

COMPQSITION DE LA MECE M.PR.

- Umit avant complet assemble,

Pieces & commander Bn plus pour cette epération :
t - Ranforts depassage deroye Det G

2 - Triangle deliaison passage de raue/chapelie D et G
3 - EquerresdaliaisontablierD et G




STRUCTURE INFERIEURE
Unit avant

41

T{LIAISON AVEC LA POUTRE CTENTHALE
(EXTREMITE)

Epaisseur des téles f[mm) -

LICMi caisson avant 1,5
Poitre centrale 1.5
ijarrataga

~ Tt — l"-_H_h

s —r . . L s .
e TSN @
|I 1 J{J | ; l.' [:}' | @-’:5/" [} I'-I > 'I"#— !
WS NI T N

660 mm de cordon MAG

Soudure ;

2 | LIAISON AVEC LE GOUSSET DE LIAISON DE LA
POLITRE CENTRALE

Epaissaur des téles (mm)

Demi caisson arant 1.5
Gowusset de liaison - 1.5

Dégrafage :

2B0mm de cardan MAG.

SOudure ;

HLL: ‘J—':.'T_Lih fe=r ] sqﬁ. T

o TR = ,-'Ir T __I ':'L -, "
N LN

\____u/ il | Y

= e |
T rT | tF I.-f”r:!,.' FAZ2N




STRUCTURE INFERIEURE
Unit avant

41

3 | LIAISON AVEC PLANCHERS AVANT

Epalsseur des tales [mm):

Longerons inférieurs 1,8
Plamchers avant 1.5
Fizalions arridre de trigngle ;3
Entretoises de plancher -3
Soudura :

Dégrafage

Oter les entretoises de planchersalin de procéder
audéboutonnage desongeronsinférieyrs.

e s
R v,

-

#B points de bouchonnage.
{42 pornts sur le plancher avant gauche).
(34 points sur le plancher avant droit)].

-l{ : ) ]
=S 5 W
| T I'-:I'L- ! p
Ill hill':"'].. .I"'.!—J .
S yis ! '
s
"
iy

s

It '=.'{:{"”J
: ﬁu

/{‘__ jll'l :'x

Ras23 2




STRUCTURE INFERIEURE

Unit avant

41

E| LIAISON DES ENTRETOISES DE PLANCHER
AVEC LES PLANCHERS AVANT

Epaissaur destales {mm) !

Erntretoises de planchar @ 3
Flanchers avant 1

Dégrafage :

17 cardans MAG de 30 mm (2 A gauche 84 draite),
3 poinls de bauchonmage a gaucha

Soudure ;

Soudure :

942031

— -
AN’
57 1

» P W g

" J 1 i
| o® | Rl
| A — —_ S "

Apres i'injection de la protection

l-";f\:l anti-corrosion dans fes fongeragns
t.ﬁ\ l /inférieurs soudés sur le plancher,

remettre les 20 oblurateurs oblangs sur
les planchers.

6 | LIAISON DE LA COUPELLE APPU1 RESSORT

N, W
D
jki M=
N 5 O
! -'T| T ;
. o '
/ - i !
: [ ] &
L ¥y ¥ I' '
“ iw_ww
| | ga7224 1
—— )
1,!"1 J\] [' ;}1
. 11 "—I."r l'.:‘ ;,:I;
" I‘\'\. "'--"_.r"

5| LIAISON DES EXTREMITES DE LONGERONS
INFERIEUR AVECLE PLANCHER

Epaisseur des 1dles (mm) .

Fwtrémitésde longeron inférieurs 1,5
Flanchers avarnt 1

Degrafage :

Dol

2 cordons MAG de BD mms,

AVEC LE PANNEAV DE COTE
Rappei : voir 41-P-4

2opérations @ ¢ gauche ala droite.

4114




STRUCTURE
Unit ava

INFERIEURE
41

nt

2 ppérations ; 4 gauche et a droite,

2| LIAISON DU TRIANGLE DE LIAISON AVEC LE
PASSAGE DE ROUE {PANNEAU DE COTE}

Rappel : voird1-P-é

Rappel : voir 81-P-5

2 opérations ; A gauche et Adroite.

7| uAISON DU CORPS DE CHAPELLE AVANT
{LNIT AVANT) AVEC LE TRIANGLE DE LIAISON

G j I\\ K“w,,h'a,h 94114 2

s

o

LIAISON AVEC LE RENFORT DE PASSAGE DE

9
_‘// ROUE
iy .-T«;._____'_ Rappel : voird1-P-7
'.JT 2 opératians : 4 gauche et 3 droate.
A

14313-§

291+ 5-3




STRUCTURE INFERIEURE
Unit avant

41

L

? operatians ;| a gauche el b droie.

104 LIAISON DU RENFORT DE PASSAGE DE ROUE
ANVEL LE TRIANGLE DE L1AISGN

Rappel - voir 41-P-8

2 operations : & gauche et a droita.

“"‘~'-*:. .

Fa770-5

12| LIAISON DE L'EQUERRE DE LIAISON TABLIER

AVEC LE RENFORT PASSAGE DE ROUE
Rappel ; voir §#1-P-10

2 gperalions ; a gauche et a droile.

11| LIAISON DU RENFORT D PASSAGE DE ROUE
AVEC LEPANNEAL O COTE

Rappel ; voir 41-P-9




STRUCTURE INFERIEURE
Pied avant

41

Cette gparation est a elfectuer sur banc de
reparation. 5¢ reporter au sous chapitre [
pour la mise en place.

COMPGSITION OE LA PIECE M.P.R.

- HMedavan! nu,
—  Suppartscharnidros,
—  HRenfort d'arrét de parte.

a—

1| LIAISON AVEC LA DOUBLURE DE PIED AVANT

Epaisseur des pidces(mm) :

Pied avant :
Doublurede pied avant -1

[hegqrafage :

S T
I.. [':- - 'l I> i _-'-‘1 i
v L s ',. -,
L ,-,// W% A
18 pointsde soudure électnigue.

Soudure ;

2| LIAISONAVEC LE PASSAGE DE ROUE

Epaisseur des piéces {mm) :

Pigd avant 1
Passage de roue 10,8
Daegrafage :

14 points de saudure électrigue.

Saudure :




STRUCTURE INFERIEURE
Pied avant

41

3 | LIAISON AVEC LEBAVOLET

Epaisseur des tHles (mm) :

Fred avant -1
Ravolet :1.5
Dégrafage :

11 pointsde bouchonnage.
1 rordan MAG de 40 mm.

Soudure




STRUCTURE INFERIEURE
Doublure de pied avant

41

COMPOSITION DE LA PIECEM PR,

- Doullure nue,
- Eruerrede haison de Lablier,

1] UAISON AVEC LE PASSAGE DE RDUE ET LA
COUPELLE D'APPUI DE RESSDRT AV

Epaissaur des pitces {mm) :
Doublure de pied avant -1

Pastage de roue avant : 0.8
Coupelled' appui ressort avant - 2

Dagrafage :

CIN a
9Py %&
., ,;-"" "“-.x___ d__j
15 pairts de soudure,
1 point de bouchonnage.

Loudure :

- e . -
et {;_ -,

iy L H‘"-\.

P o
STt TN
o - - |
'\-?""‘\—_'h. e |

.-""..
.'.....

-
-

| 2] LIAISON AVEC LA TOLE DE FERMETURE DU
 BAVOLET

Epaisseur des téles (mm) ;

Doublurade mad avant 1
Téle de fermeture du bavolet 1.5

Dégrafage :

16 mm de cordon MAG.

Soudure :
FEng |
- - T o
- yopt
- -
= .__.--'q'-n-_‘\_‘\- '-lln'
—_— . 1._\_\‘\. Il ;
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- 1 ..
RIS
ke N Y T R !
- --'é = Y
P ) -
- — - [
P b N S
- .- .".
= P | o
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B e
- il
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L ﬁ..,q_t.:-;_'jﬂglﬂ-fl
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o ]
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STRUCTURE INFERIEURE
Doublure de pied avant

41

3| LIAISON AVEC LE RENFORT DIE PASSAGE DE

ROUE{PARTIE ARRIERE)

Epaisseur des pikces{mm)} :

Doublure de pied avant 1
Renfort de passage de roue, (partie arriare) -1
Dégrafage :

—
[@)@D
NV

—

7 poirmis da soudure.

Soudure :

-~ Aprés |"injection de la protection

4 anti-corrosion dans e renfart de
K passage de rouve (partie arrigre}
remetitre ['abturateur oblong.




STRUCTURE INFERIEURE
Panneau de coté

41

Colte opération et 3 affecluer sur bamg de
répatation. Se reporter au sous-chapitre An
pour la mise en place. =

COMPOSITION DES PIECES M.P.R.
Pigce aﬁsfhhlée fomprenant ;

- lapassage de roue avant,
la 1dle de fermeture du bavolet (extrémité)
- e bavolet [extramité),
— lepied avant,
— larenfortde passage de roue {partie arrigra).

Pigces 3 cammande: en plus pour relte
opéralion

1 - Lerenfort de patsage de rous

2 - le trrangle de liaison passage de
rous’chapella

2 L'équarre de lrason tablier

1| LIAISON AVEC LE PLANCHER AVANT

Epaisseur des toles (mm)

Passage de roue ;0,8
Tole de termeturedu bavalet - 1.5
Flancher avant 1
Degrafage:

g

14 paints de soudure.
14 peirts de bapchannage.
Zcordons MAG de 20 mm

Souduyre

FERMETURE D&J BAVOLET
Epaissaur dos tdias (mm)

Bawo{at
Téle de fermeture du bavolet

Dégrafage :

)

vy

400 mm de cordon MAG,

Soudure :

[2] LaisoN avEC Lk BavOLET ET LA TOLE DE

H4231-2




STRUCTURE INFERIEURE
Panneau de coté

41

o Aptas 'injection de la protection anti-
! /_]‘1 corrosion dans l¢ bavolet, remaettra

A l'obluraleur oblong sur la idle de
. termeture du bavelet.

3 | LIAISON AVEC LA COUPELLE APPUI RESSORT

Rappel : voir41-P-a

994i13

oazid-1

3 | LIAISON DU CORPS DE CHAPELLE AVANT
AVEC LE TRIANGLE DXE LIAISON

Rappe! - voir 41-P-5

;SR
2,

|H:
A

D4213-3




STRUCTURE

INFERIEURE
Panneau de coté

41

5| UAISON DU TRIANGLE DE LIAISON AVEC LE
PASSAGE DE ROUE

Rappel : voir &1-P-5

Ta, -
R T ER Y

b | LIAISON DU RENFORT DE PASSAGE DE ROUE
AVECL'UNMIT AVANT

Rappel : voir41-P.7

.

Lo

_R.Th?iﬁ- l"h
N
=

£

952 7%

7 | LIAISON DE RENFORT DE PASSAGE DE ROLJE
AVEC LE TRIANGLE DE LIAISON

Rappel : voir 371-P-8

F:19-1

B | LIAISON DE RENFORT DE PASSAGE GE ROLIE

AVEC LE PANNEAY DE CQOTE

Rappel : var #1-P-9

.".-'..
- .
. .
v S
. l:: v
v, e fF
<54
e oL
: i, =~ .

-
-\"\.'.

w L 942144




STRUCTURE INFERIEURE
Panneau de coté

41

9 | LAISON DE L'EQUERRE DE LIAISON TABUER

AVECLE RENFOQRT DE PASSAGE DE ROUE

Rappel ; voir #1-P-1%




STRUCTURE INFERIEURE
Bavolet partiel

41

COMPOSITION DE LA P{ECE M.P.A.

— Télenue.

[1] UAISON DU BAVCLET SUR LA TOLE DE
FEAMETURE

Epaisseur des tdles {mm) :

Bavolet : 15
Téle de fermaeture :15
Dégrafaga :

40 points de soudure i le bavolet est remplaceé
jusgu'ayu pied avant.

Soudure :

2 | COUPE PARTIELLE

Epaisseurde latdle : 1,5mm

[ y‘\

|

v

1 cardan MAG de 160 mm.

Soudure :




STRUCTURE INFERIEURE

Bavolet avec to6le de fermeture

41

COMPOSITION DE LA PIECE M.P.R.

— Téles nues

4 | COUPE PARTIELLE DE LA TOLE DE FERMETURE

Epaisseur des tdles {mm) :
fermeture : 1.5

Dégralage :

2 tordons MAG de 180 mm.

soudure :

3| LIAISON AVECLE PLANCHER AVANT

Epaisseur des tdles (mm) :

Tdle de fermeture du bavolet 1.5
Mancher avant 2

Dégrafage :

Al

12 patnts de soudure 51 I'an remplace le bavoiet
jusgu’au pred avant,

-

— -
‘11'1 ] I."'ff .--“":
4 * > ! i b ",

" J . R "N, -

Ll
R
___.-"

—

5| LIAISON AVEC BAVOLET

Rappel @ unir 4 4-L4-1




STRUCTURE INFERIEURE
Bavolet avec tOle de fermeture

41

& | COUPE PARTIELLE DU BAVOLET

Rappel ; voir 81-1J-2




STRUCTURE INFERIEURE
Plancher avant

41

COMPOSITION OE LA PIECE N.P.R.
— Todle seule.

Pl&es & commander en plus pour cette
oparation :

- antratpisede plancher.

._._1___l LIAISON AVEC LE LONGERON IMFERIEUR
AVANT

Epaisseur des thies (mm):

Plancher avant 1
Langeron inférieur avant 1.5
Entretoise de plancher ' 3
Fization arriéra de triangie . 3
Degrafage :

Oter l'entretoise de plancher alin de procéder au
déboulonnage du longeron inférieur a1 de la
fixatiort arriére de triangle.

41 points de beuchonnage pour e plancher

gauche.
35 points de bougchonnage pour le plancher droit,

Soudura :

2 | LLAISON AVEC L'ENTRETDISE DE PLANCHER

Epaisseur des tdles (mm) .

—l

Flancher avani
Entretoise da plancher - 3

a) Plancher avanl gauche.
3 cardons MAG de 30 mm.

at 3 paints de bouchonnage.

R Plancher avant droit @ 8 cordons MAG de
30 mm.

Soudure :




STRUCTURE INFERIEURE
Plancher avant

3| UAISON DE L'EXTREMITE DU LONGERON Dégrafage:
INFERIEUR AVANT

B T
paisseur des piaces {mm K{f‘/ﬁ D

cxtrémités des longerons inférieurs 15

Flancher avant P 1 24 pointsde hauchonnage.
2rordons MaG de 20 mm.

Cégrafage :

Soudure :

A
G0 e

1 cordan MAG de BOmm

91201
5| LIAISON AVEC LA POUTRE CEMTRALE
da "“*-H Apres njectian de la protection
({f‘f : anti-corrosion dans la langeran ] i
S inférieur, remettre 'obturateur Epaisseur des toles (mm)
h oilong sur le plancher.
PMancher avant -1
Poutre centrale 1.5
[4] LIAISON AVEC LA TOLE DE FERMETURE DE Dégrafage :
POUTRE CENTRALE - .’.? T
Epaisseur des tdles (mm} : ‘ﬁ':bﬁl [:) l{g"'/.l D Iff .’
"::L‘_"._,.""Il x,____// "h..___,_..-f‘}
Plancher avant ;] I cardern MAG de 140 min.

Tole de fermeture de |a poutre centraie @ 1.5 1 point de bouchonnage




STRUCTURE INFERIEURE

Plancher avant

41

4.2 302

b | LIAISON AVEC LE PANNEAL DE COTE (TOLE

DE FERMETURE DU BAVOLET ET PASSAGE DE
ROUE)

Epaisseur des toles {mm) :

Fermelure de bavelet ;1.5
Plancher avani - 1
Plancher de roue :0,8
Dégrafage :
g dn @;ﬁ,ﬁ
-~ .-r’”’ "

29 points de soudure électrique.
1 cordon MAG 20 mm.

Soudure ;




STRUCTURE INFERIEURE
Fermeture de poutre centrale partielle

41

Cette cpéralion @5t complémentaire & un
redressage de {2 partie avant da I3 poutre
<entrale. La cote X et découpe sera fongtion de |a
deéfgrmation.

COMBOSITION DE LA PECE M.P.R.

-  THle nue.

1| LIAISON AVEC LA POUTRE

Epaisseur des thles{mm) :

Fermeture
Poutre

S
tn n

Dégrafage :

Diep

16 points desoudure slectrique,

Soudure :

2213

2 | COUPE PARTIELLE

Epaisseur des tdles fmm) :

Fermeture ;1.5

Dégrafage :

242231




STRUCTURE INFERIEURE
Profil traverse arriére

41

Remplacemert coté gauche ou droit.
COMPOSITION DE LA MIECE M.P.R.

—  Profil traverse arriére nu,
- Renfort duprofil,

—  Fermeture de traverse,

- Agpuide Cric.

1 LUAISON AVEC LA TOLE DE FERMETLRE DU

BAVOLEY
Epaisseur des pigces (mm)

Profil traverse arridére
Téle de fermeture de bavalat

ol
Lo

Deégrafage:

& e’/ ey
o0 @
190 mm de cordon MAG. i

3 points de bouchonnage,

Soudure ;

< %/]/f
2 /
=

2 | LIAISQON DE L'EXTREMITE NEUVE (GAUCHE QU

4a 237

DROITE) DU PROFL DE TRAVERSE ARRIERE
AVEC LA PARTIE RESTANTE (COTE NEZ DE
BOITE)

Epaisseur da lapiéce : 1,5mm

Dagrafage :

D)




STRUCTURE INFERIEURE
Profil traverse arriére

41

Coudure :




STRUCTURE INFERIEURE
Chapelle arriére

41

Lette opération est 4 effectuer sur banc de
reparation. Se reportier au sous-chapitre E
pour la mise en place.

COMPOSITION DE LA PIECE M.F.R.
-  Piege assemiblée.

Prévair éventuallement de commander le renfort
pieds de chapelle avant.

Soudure ;

94234

1| LIAISON AVEC LA TRAVERSE DE LIAISON DES
— LHAPELLES ARRIERE

Epaisseur des tdles {mm}:

Corps de chapellg arridra 12
Traverse de liaison des chapelles arrigre - 3

Dégrafage :

G0 @doed

T

6 points de bouchennage.
1 cordon MAG d¢ 20 mm.




STRUCTURE INFERIEURE
Chapelle arriére

41

2 | UAISON AVEC LA LIAISON TRANSYERSALE

S0US CHAPELLE ARRIERE
Epaisseur des thles {mm) :

Elémentde fixation sur berceay - 3
Liaison transversale sous chapelle arrigre : 1.5

Dégrafage :

650 (ol

jcordons MAG de 20 mm.

Soudure ;

3 | LIAISON DE LA CHAPELLE ARRIEREET DUJ

RENFORT DE PIEDS DE CHAPELLES ARRIERE

Epaissaur des pigces (mm) :

Elément de fixation sur bercean 3
Renfort de piedsde chapelle

arriere ; tube 17-20 ep 1,5
Dégrafage

ol mm da cordoan MAG.

Soudure :




STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Aile

42

L'aile =st fixée par 12 vis 3 empreinte TORX.

DEROSE

~ [e phare basculant du cdté intéressé,

~ les fixations du bouclier {un seul cdté) pour permettre de le basculer et d'atteindre la vis inféneure de |'aile
restante,

~ {esvisde charniére de porte afin d'accéder aux deux vis dela partie arrigre de |'aile.

REMARQUE

L'&tanchéité de 'aile est faite par un mastic trés filandreux et iollant, Pendant 1a dépose, utiliser un chiffon
meuillé pour chasser ce produit.

REPOSE

Utitrser du mestic impermastic 1438 |ivré en cartouche 315 ml et 3 commander au MPR sous |a référence
Fra 406 770 )

| estimpossible d'utiliser le masticd'origine, e dérnier est extrudé 3 chaud avant la pose de l'alle, .

REMARQUE

L'ajustage de ['aile aver e capot est effectué par des rondelles qui font office de cales.




STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Remplacement de la facgade

42

Apres avoir depasé |e bouclier {vqir Chapitre ¢correspondant) et les phares bascutarms.

95385 4

La partie inlérieure de [a [agade esL fixée par 4 vis en partie centrale.

La partie supérieure de la fagade est fixde par 11 vis.
b wis hexagonales platines de phare.
3 &crous hexagenaux ad centre,

Ecarter lesailes andéposant B visde |a partiesupéniaura.

REMARQUE : 1"étanchéité de la facade est faite par un mastic GURISIL collant | pendant la déposs,
utiliser ur chiffon maouillé paur chasser ¢ praduit.

REPOSE

L ]

utiliser le méma mastic que pourlaile,

I"affleurement du capot avec |a fagade en utilisant les rois cales () et lesjeur des platines
de prajecteur.

Apres repose, effectuer e réglage des projecteurs.

Vair liste des produits dans le chapitre GENERALITES.




STRUCTURE SUPERIEURE AVANT

Soubassement polyester

42

o

la découpe de 'éléament sur le véhicule est
identique & celle de la piéce MPR.

EN A4 : effectuer un soyage rapparté. (Voir
mathode qenérale du chapitre généralitas).

Le remplacemant du demi coubassemant entraina
le remplacement des éléments suivants :

¥ - Supportd'articulation de capot
2 - Virple da passage de roye

Four 18 maintien de Cad éléamants pendant le
collage, utiliser des vis & téle [parker) ou rivets i
rupture de tige.

Zone de ollage




STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE

Pied avant

43

La découpe elfeciuée sur le véhicule et celle de la
piéce neuve deivent &tre identiques (cotes & atl).

En 1 : Effectuer un soyage rappartd {vair méthode
génerale du chapitre GENERALITES).

Ione decollage

Doublpre

Colle

Piad

Le remplacemant du pied nécessita e
remplacement partiel de {'encadrement de baie
de pare-brise.

NOTA : le renfort métallique de brancard peut
#tra remplacé partiellement, mais la soudure ne
peut &étre effectude qu'aved un appareil 3 gaz de
protacrion (MAG).

D

Zone de collage




STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Bas de caisse

43

L.z découpe effectude sur le véhicule et celle de la
pigéce neuve daivent dtre identiques (cote A},

En 1 : effectuer un soyage rapparté (voir méthode
générale du rhapitre GENERALITES].

:D Zonede collage




STRUCTURE

SUPERIEURE LATERALE

Plancher

43

— Dépeser le demi plancher en respectant las
consignes du schéma ; pour le décollage, se
reporter au chapitre GEMERALITES {methoda
nensrale),

Sectinon &

— Decoupage dela piece neuve.

[
e

Sectiong

Zaune de collage

sSection |

=



STRUCTURE SUPERIEURE ARRIERE
Panneau d'aile partiel (partie avant)

44

La découpe effectuée sur véhicule et celle de la
pidce neuve doivent dtre identiques (cotes A et B). [
En 1 : sffactuer das sayages rapportés (voir

méthode générale du chapitre GENERALITES).

Zone de cotlage

-~ Afin da pouvoir effectuer correctement la
coupe du panngay, il est ne&gessaire de
remplacer la custade 15 (se reporter 8 |'éclaté
da détigratiam dos pidcas an tadte de chapitra).




STRUCTURE SUPERIEURE ARRIERE
Panneau d'aile partiel (partie arriére)

44

La découpe effeciuée sur le véhicule at celle de la
pigce neuwe doivent étre identiques (cotes A et B),

L i ]

par

SactionC !

—_ e o ———

Laouttiers -

Colle

zone de collage

;EDHE

Fanmeau d'aile




STRUCTURE SUPERIEURE ARRIERE

Jupe

44

Pour le décoallage, se repocter au paragraphe
sréparation des plastiquas polyester, méthode
généralen ¢du chapitre GENERALITES.

/ :D Zone de collage

_-dupe

W\
/f,,-" olie

Renforl de bouclier

Dﬂuhé;

— La jupe et son doublage sant lournis pré-
assermblés.

NOTA @il est impastibie de remplacer partiel-
lementia jupe.




OUVRANTS LATERAUX
Panneaux de portes avant

47

DEPQSE
| AL
=1 ]
.-,l l.lil |, IIII "ll-- H""*-._H_
i s W TR g
. .d:':_.d- . _rf%!. '\. '\.‘ ":l". -"-\.:'-II"'
e RN RS, 885 10
Aprés dégarnissage

Déconnecter les faisceaux &lectrigues,
Dépaser la goupiile d'arrét de parte (1)
Lréposer les 4 vis (2) de fixation de charnigres.

Remplacement du pannaay

/ > Zone de collage




OUVRANTS LATERAUX
Panneau de porte

a7

Zone de callage




OUVRANTS NON LATERAUX
Serrure de capot avant

48

A= Dorgrinlnisul s

o —D Googesapdnsur

DEPOSE

— Decracher les 2 cibles tramsversaux de leyr
suppord plastique,

~ Desserrer les 3 contres-8crous de serrage des
cabies erdétendre ceux-ci,

- Sortirlescébles des tambours serrure.

- Deépaser les 7 tambours en dévissant |'axe
central.

REGLAGE DES CABLES

Metlre e levier de commande de serrure de
capoten positicn haute (hornzontale),

Détendre le cable wansvarsal (1) reliant joc 2
paulias,

Tendra la c3ble de serrure gaudhe (2) de fagon
& metire |e Ltambour gauche en butée [vair
scheéma),

Tendre le catde transversal {1) afin de metire |e
tambour de serrure droite en butée (vair
schema; en s'assurant de "immobilité du
gauche,

Tendiz |e cable de serrure de droite {33,

- Bloguer les 3 contres-écrous de réglage de

tension,

S assurer que la manoeuyre du levier ast aisée
délendre légérernent le ¢ible si nécessaire.



OUVRANTS NON LATERAUX
Serrure de lunette arriére

48

3 B 7 N g 10
s ;
: Lty A
1 A L]
.}I* —! HI:_":- _.'.-n“k"-\:‘:,._{}
. e -
R e,
RE ARl SEy Ty
I 1
= s
o
- e
;\."'\- . - ——r"
R N @
e Y

DEPOSE DE LA COMMANDE D'OUVERTURE DE
LUMNETTE

~ Dévisser et sartir I'arrgt de gqaine (1) de san
logement,

— Sortir 'extrémité de cable {2), du levier {3),

— Déclipser la gaine (4] des agrafes {5) situdes sur
a jupe,

= Attackher un marcesu de corde & l'extrémité du
cable, il servira de quide pour la repose,

— Déposer la vis [6) de fixation de poignége et
dépaserl'ensemble poignés cible.
DEPOSE DES SERRURES

- Aprés avoir séparé |'extramité du cable {2) du
levigr (3], déposer la rassort (7)) at |a goupills

(8),
— Séparer'axtrémité de [a tringle (9) du levier {3),

- Dépocer les 2 vis [10) de fixation des deux
SeITUres,

— Declipser la tringle (%) des agrafes {11} et
Jepdgseri'ensemile des 2 serrures.

REGLAGE DU MECANISME

Les réglages s'effectuent avec le capot moteur en
place.

REGLAGE D'OUVERTURE

N s'affectue & ["aide des écraus de fixation de
I'arrél de gaina{l).

REGLAGE DE LA FEAMETURE
Il s'effectue par les fixations des supports de

serryres {12}, pour le réglage vertical et par la
lixation des gaches pour te réglage fatéral.




OUVRANTS NON LATERAUX
Lunette arriére

48

DEPOSE

- Declipser les équilibreurs (1) au niveau des rotules (2),
= Déposerles écrous (3) de fivation des chamidres,
= D&poser lesrotules (2) et les gaches (4).

REGLAGE

- A Ia_repn:rsa, le réglage d'aifleurement dela lunette avec les vitres latérales s'effectue 3 Maide de randslie:
(3) situses entre e joint (6) et la gacha(4).
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